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	分项工程名称
	外窗工程

	交底提要
	工艺流程及质量标准
	交底类型
	分部分项工程技术交底

	交底内容：
1、 图纸要求：
 本工程窗采用断桥铝窗框75系列(5+12A+5+12A+5Low-E),暖边密封,传热系数1.50W/m·K。性能不应小于如下要求：水密性能3级，气密性能6级，抗风压性能4级，保温性能6级，隔声性能3级。
窗加工前须校对洞口的实际尺寸，对有保温的墙体，窗缝处理应符合岩棉保温墙体的相关规定，并考虑外保温及外饰面后是否矛盾；确定框料时按要求核对通风面积及窗的开启型式，不得随意改变。
2、  施工准备
    1、材料及主要机具：
    ⑴ 窗的规格、型号、尺寸均应符合设计要求。
    ⑵ 窗小五金应按窗规格、型号配套。
    ⑶ 窗安装时应准备木楔、膨胀螺丝。
    ⑷ 密封膏应按设计要求准备。并应有出厂证明及产品生产合格证。
    ⑸ 嵌缝材料的品种应按设计要求选用。
    ⑹ 主要机具：线坠、粉线包、水平尺、托线板、手锤、扁铲、钢卷尺、螺丝刀、冲击电钻、射钉枪、锯、刨子、小平锹、小水桶、钻子等。
    2、作业条件：
    ⑴  结构工程已完，经验收达到合格标准，已办好工种之间的交接手续。
    ⑵  按图示尺寸弹好窗位置线，并根据已弹好的+100cm水平线，确定好安装标高。
    ⑶  校核已留置的窗洞口尺寸及标高是否符合设计要求，有问题的应及时改正。
    ⑷  检查窗安装时的连接件位置排列是否符合要求。
    ⑸  检查窗表面色泽是否均匀。是否无裂纹、麻点。气孔和明显擦伤。
⑹  准备好安装时的脚手架及做好安全防护措施。
3、 安装流程：
1. 定位放线“基准线不能错”
找建筑的“50线”（地面向上50cm的水平线）当基准，别自己画“临时线”；
窗框的“进出位”：要和外墙齐平（或缩进5mm），别凸出去——不然下雨会淋到窗框和墙面的缝隙，容易漏；
水平度/垂直度：用激光水平仪打线，每米偏差≤1.5mm（比如2米长的窗框，总偏差不超过3mm）；垂直度用线坠吊，全高偏差≤2mm——歪1mm都不行，后期玻璃装上去受力不均会炸。
2. 窗框固定——“螺丝要‘巧打’”
膨胀螺丝的位置： 拐角处≤15cm（比如窗框的四个角，离边10cm左右打第一颗），中间每隔40cm打一颗——别为了省螺丝少打，也别打太密（≤30cm就会变形）；
螺丝要打在“主型材”上：别打在拼接缝或转角的薄弱处，不然会把型材拧裂；
拧螺丝的力度：用扭矩螺丝刀拧到“刚好贴紧型材”，别拧到“凹陷”，否则地拧太紧，窗框局部凹陷，密封胶没法贴实，下雨易漏。
3. 间隙填充——“发泡胶要‘连续打’”
打胶前：把洞口周边的灰尘、碎砖扫干净，用喷壶喷点水（别太多），让发泡胶膨胀更充分；
打胶顺序：从下往上、从内到外，连续打满，别东一块西一块——有空隙的话，水会顺着缝隙渗进去；
固化时间：必须等24小时（夏天至少12小时）再切割，别刚打就切——没固化的发泡胶会收缩，后期缝隙变大；
切割技巧：用美工刀割掉多余的部分，留2-3mm余量（别切到窗框表面），方便后续打密封胶覆盖。
4. 玻璃安装——“别让玻璃‘直接碰型材’”
垫块要“分软硬”：底部垫硬性垫块（比如橡胶或玻璃垫块），防止玻璃下沉；两侧垫弹性垫块（比如三元乙丙胶垫），吸收震动；
间隙控制：玻璃和型材之间留5-8mm（太窄会挤破型材，太宽密封胶填不满）；
打胶要“稳”：先贴美纹纸（避免胶弄到型材上），打胶时枪口斜45°，匀速移动——别停，不然有气泡；胶的宽度≥5mm、厚度≥3mm（太薄没用），打完用刮片刮平，24小时内别碰。
5. 五金调试——“开关要‘顺’”
合页：装在窗框的上、中、下三点（间距≤60cm），螺丝要拧紧（别露丝），合页轴要垂直——不然开关窗会卡顿；
执手：要水平（偏差≤1mm），锁点要对准锁座——关窗时“咔嗒”一声就锁上，别用劲推；
排水孔：每个窗框底部打2-3个（直径5mm），孔要朝下倾斜（10°左右）。
4、 注意事项：
1. 漏水90%是这3个问题
密封胶用错：别用酸性硅酮胶（腐蚀型材表面的电泳层），必须用中性硅酮结构胶（标签写“中性”）；
打胶前没擦干净：用酒精棉擦型材表面，去掉油污、灰尘——不然胶“假粘”，一扯就掉；
排水孔堵了：装完一定要通，别漏了！
2. 变形：3个“不能”
不能拧太紧螺丝：扭矩≤5N·m，不然型材会凹陷；
不能叠太高运输：型材要立着放，叠层≤5层，避免压变形；
不能在阳光下暴晒：安装好的窗框要盖遮阳布，不然型材受热膨胀，后期会收缩变形。
3. 结露：不是“窗户不隔热”，是没做好这2点
⑴隔热条断开：材料检查时要看隔热条是不是整根的，有没有拼接；
⑵玻璃漏气：中空玻璃的铝隔条要“连续折弯”（不是拼接的），而且要装分子筛（铝隔条里的小颗粒）——没分子筛的话，冬天会结露。
4. 运输存放损坏：运输时应轻拿轻放，存放时应在库房地面上用方枕木垫平，并坚直存放，并应远离热源。
5.窗框安装后变形：填缝时用力过大，使之受挤变形，不得在窗上铺搭脚手板。
    6.连接螺丝直接锤入窗框内：没按规矩先用手电钻打眼，后拧螺丝。
    7.污染：保护措施不够，清洗不认真。
    8.五金配件损坏：由于安装后保管不当，使用时不注意。
5、 安全生产
1. 进入施工现场必须带好安全帽。
2. 施工用架必须搭设规范，经检查合格后方可使用。
3. 必须做好材料保管工作，防止损坏及污染。
4. 施工用电必须符合国家标准及安全规范。
5. 高空作业（2楼以上）：必须系安全带（挂在牢固的地方，别挂在窗框上）；
6. 电动工具：要接地线，别湿手用，切割机装护罩；
7. 玻璃搬运：2人抬（一人扶上、一人扶下），别扛在肩上——碎了会划到脖子；
8. 工具摆放：别放在窗台边，要装工具袋里——避免掉下去砸到人。
6、 验收
装完要查这8点（对照《建筑装饰装修工程质量验收标准》GB50210-2018）：
1. 窗框水平度：每米≤1.5mm，全高≤2mm；
2. 玻璃：无裂痕、无气泡，安装牢固；
3. 密封胶：表面光滑，无裂缝、气泡，宽度≥5mm；
4. 五金：开关灵活，无卡顿，锁点对准；
5. 排水孔：通畅，无堵塞；
6. 间隙：窗框与墙面的间隙用发泡胶填实，无空隙；
7. 型材：无划痕、无变形；
8. 防水：用喷壶喷10分钟水，无渗漏。
7、 成品保护
    1. 窗框四周嵌防水密封胶时，操作应仔细，油膏不得污染窗框。
    2.  外墙面涂刷、室内顶墙喷涂时，应用塑料薄膜封挡好窗，防止污染。
    3.  室内抹水泥砂浆以前必须遮挡好窗，以防水泥浆污染窗。
    4.  污水、垃圾、污物不可从窗户往下扔、倒。
    5.  搭、拆、转运脚手杆和脚手板，不得在窗框扇上拖拽。
    6.  安装设备及管道，应防止物料撞坏窗。
    7.  严禁在窗扇上站人。
    8.  窗扇安装后应及时安装五金配件，关窗锁门，以防风吹损坏窗。
    9.  不得在窗上锤击、钉钉子或刻划，不得用力刮或用硬物擦磨等办法清理窗。
8、 质量记录
    本工艺标准应具备以下质量记录：
1. 窗产品出厂合格证、试验报告、型式认可证书。
2. 五金配件的合格证。
    3. 保温嵌缝材料的材质证明及出厂合格证。
    4. 密封胶的出厂合格证及使用说明。
    5. 质量检验评定记录。
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